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1 2 

p , f . Es sind weiterhin Jusuereinrichtungen bekannt, 

Patentanspruche: nut denen die PlaUenspannvorrichtunl und damit 

1 ■ t, * ■ aucn ^ 41313111 befestigtc Platte in eine zum Platten- 

1 . Vornchtung zum Befestigen und Justieren zylinder genau festgelegte Lage ausgerictot werden 

von biegsamenDruckpattenauf dem Plattenzy- 5 kann. Durch dfs deutsche GeSchsmuster 

l.nder von Druckmaschmen mit im Zylinderkanal 1 998 523 ist es bekannt, an der PlaSnaluivS 

angeordneten m Zylmderachsrichtung und anna- tung radial bewegliche B«S^™SXS?S" 

hernd m Zylmderumfangsrichtung bewegbaren den konisch ausfebildet shid 2™ ^SpreSende 

Spannschicncn, an denen die Plattenenden in im Plattenzylinder vorEesehenrkonkchT Kl P n 

emer genau fbderten Lage befestigbar sind und ao emgreifen^Diese ^SSSH^S^S 

d.e durch erne Justiere.nrichtung in einer zum bei Nachjustierungcn, die zur Behebung von PasseT 

Plattenzyhnder festgelegten Lage ausrichtbar fehlern oftmals nlch notig sind *dfc*i£ Sr 

da , du H rch g eke °°zeichnet, daB am herausgedreht werden mfeen. Es LteSabei kein I 

Plattenzylmder (2) mindestens zwei in einem Moglichkeit, die Lage des Bolze ^ z^er Pa(S 

Wmkel zuemander stehende Ausrichtflachen (25, , 5 rung optisch festeulellen. Em^iedeStellen der 

ffitoStfl T h T U JC \ e k ei ?5, Ausricht - NuUa ^ d h " ** Lage, in der die BoCS JSent- 
«™ H ?' ^° d !T S P annschiene (3) ui gerin- sprechenden Bohrungen eingepaBt sind bereitet des- 
gem Abstand zugeordnet ist, und daB die Spann- halb Schwierigkeilen, da rich? feXE ist In 

legten Lage dadurch ausnchtbar ist, daB die je- *> den muB. Weiterhin besteht die Modichkcrdafi Tdie 
weds zugeordneten Ausrichtflachen (23, 25; 24, PaBbohrungen mit Farbe versc^rtwerden una £e 
tove'rbrS^sind " S eme ™ Bolz ^ verklemmen. Wird es versaumt, die Bolzen 
7 V^^u t' A V ° r Nachjustierungen aus den PaBbohrungen heraus- 

l. Vornchtung nach Anspruchl, dadurch ge- zuschrauben, so besteht die Gefahr, daB die Passune 
kennzeichnet, daB am Plattenzylinder (2) minde- *5 beschadigt wird. r<usung 
stens eine (23) senkreclit zur Zylinderachsrich- Der Erfindung liegt die Aufeabe zuerundp 
tung ,„d Z wei (24 28) annahemd senkrecht zur betriebssichere, fed* schneJS^ LSHmWoSS 
Zyhnderurnfangsnchtung sich erstreckende Aus- rende Justiereinrichtung zur AusrichtunJ der Wn 
nchtflachen vorgesehen sind. vorrichtung in bezug Sm Platte^der he^S 

3 Vornchtung nach Anspruchl und 2, da- 3» Ien, die auch Nachjustierungen der SpannvoSuna 
gch gekenn^et daB die Ausrichtflachen ohne die Gefahr von FeMbeiienungen^rma^" 8 
r« is' io ™V h ^' ' 3 °l an Y^ 1 ™™ , Dle Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch o e - 
m U ' r \ vor g esehen s «nd, die am lost, daB am PlattenzyUnder mindestens zwei In 

SSSteiJ a " ^ SpannSChienen dnem «*»HSdStt « 

IJ^Detestigbarsmd. 35 vorgesehen sind, denen jeweils eine AusrichtflSche 

4. Vornchtung nach den Anspriichen 1 bis 3, an der Spannschiene in germgem AbsW zufeS 

mit mehreren m Zylmderachsrichtung angeordne- net ist, und daB die SpanLhifn^in £r^l pKl" 

ten Spannschienen zur Befestigung mehrerer zylinder festgelegten Lage dadurch SSStbTS. 

Platten, dadurch gekennzeichnet, daB an jeder daB die jeweils zugeordneten AusriS n n^ 

sen (15, 16) befesUgt s.nd. bar sind Bei Verwendung derartiger AusrichSen 

ist die relative Lage der Spannschiene zum Plattenzv- 
lrader sofort sichtbar. Es bestehen somit keine Zwei- 

f el > ,n welche Richtung die Spannschine in ihre Nul- 

45 lage zu verschieben ist. Weiterhin kann die Nulla«en- 

einstellung abgetastet werden, Fehler infolcre ter- 
schiedenen Blickwinkels bei schlecht einzusehenden 
r»- c_t- a ^ •«., . apannvornchtungen konnen nicht auftreten F s hnt 

,tiS El t m r du "S betnfft « me Vorrichtung zum Befe- sich gezeigt, daB die Einstellung Zch AblasJen 
stigen und Justieren von biegsamen Druckplatten auf so zweier bearbeiteter Flachen selTfein^oLnom^ 
dem Plattenzyhnder von Dniclcmaschinen mit im Zy- werden kann. Die AusSS^ ^^Sen kd 
hnderkanal angeordneten, in Zylinderachsrichtung nem VerschleiB, da sie sich nicht^ ber^ren f^„, n 
und annahernd I in Zylinderumfangsrichtung bewegt auftreteade Verschmutzu^en der ^SS.'BSS 
baren Spannschienen, an denen die Plattenenden in leicht beseitigt werden 

einer genau fixierten Lage befestigbar sind und die 55 In einer Ausgestal'tung der Erfindun? ,inH „ m 
durch erne Justieremrichtung in einer zum Plattenzy- Plattenzylinder mindestens "ftt 7v 
Imder festgelegten Lage ausrichtbar sind. linderachsrichtung und zwei anTaS senLecLSr 

Zweck derartiger Vornchtungen ist es, Druckplat- Zylinderumfangsrichtung sich ersUeSdeAuTricM 
ten insbesondere beun Mehrfarbendruck schnell und Aachen vorgesehen. Eine AnordnunR der Ausrich " 
in genau festgelegter Lage auf dem Plattenzylinder 6o flachen jeweils senkrecht zu den beiden Ve^rht 
au ; zuspanner, Es ist deshalb allgemein iiblich, be- bungsrichtungen der Spannvorrichtu^o namUch 
re.ts bei der Herstellung die Druckplatten mit Aus- Achs- und Uihfangsrichtung des PlaSenzvlTnderr er 
nehmungen oder Bohrungen in genau festgelegter Ieichtert die Einstellung dlr Nullah Zut Ausrich 
Lage vorzusehen die be.m Aufspannen der PlaSen tung in Zylinderachsrichtung genu j' kosLmSarerS 



BNSDCXID: cDE 2213614B1J_> 



\ 



2 213 6 14 



die am Plauenzylinder bzw. an den Spannschienen Verschiebung der Spannschiene 3 in Zylinderum- 

befestigbar sind. Derartige Winkeleisen konncn fangsriehtung erfolgt durch die Sehrauben 11, wobei 

nachtraglich eingebaut bzw. eingepaBt werden. wo- D ruck fed ern 12. die in Bohrungen 13 der Spann- 

mit sich die Herstellung verbilligt. ZweckmiiBiger- schiene3 gefiihrt sind und sich einerseits auf der 

weise werden die Winkeleisen gegenuber Spann- 5 Spannschiene 3 und andererseits auf am Plattcnzylin- 

schiene und Plauenzylinder verstellbar ausgeftihrt, der 2 befestigten Bocken 14 abstiitzen. die Spann- 

um ein Justieren der Ausrichtflachen wahrend der schiene 3 nach links (F ig. 2), d. h. in eine die Druck- 

Montage der Winkeleisen zu ermogiichen. platte entspannende Richtung, zu driicken bestrebt 

VVeiterhin wird bei einer Druckplattenbefesti- sind 

gungsvorrichtung mit mehrerea in Zylinderachsrich- io An den Enden der Spannschiene 3 (s. auch Fig. 4) 

Tung angeordneten Spannschienen zur Befestigung sind Winkeleisen 15, 16 angeschraubt. (Langlocher 17 

mehrerer Platten vorgeschlagen, an jeder Spann- (Fig. 2) ermogiichen geringfiigige Verschiebungen 

schiene jeweils zwei Winkeleisen zu befestigen. Auf der Winkeleisen 15, 16 in Zylinderachsrichtung. Im 

diese Weise kann jede Spannschiene fur sich einju- Zylinderkanal 1 sind Winkeleisen 19, 20 festge- 

stiert werden. *5 schraubt, die in Langlochern 21 geringfiigig in Zy- 

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden an linderumfangsrichtung verschiebbar sind. Das Win- 
Hand nachfolgender schemaiischer Zeichnung im keleisen 15 hat bearbeitete. in einem rechten Winkel 
einzelnen beschrieben. Es zeigt zueinander stehende Ausrichtflachen 23. 24, denen 

F i g. 1 einen Querschnitt der Plattenbefestigungs- Ausrichtflachen 25. 26 am Winkeleisen 19 entspre- 

vorrichtung mit Justiereinrichtung gemaB der Linie 20 chen. 

I-IinFig.2. Die Spannschiene 3 ist gegenuber dem Plattenzy- 

F i g. 2~eine Draufsicht der Platten befestigunssvor- linder 2 in der »NulIage« ausgerichtet, wenn sowohl 

richtung. wobei nur ein Ende der Vorrichtung gezeigt die Ausrichtflachen 23 und 25 als auch die Ausricht- 

ist. ~ ^ flachen 24 und 26 zueinander parallel sind. Die Par- 

F i g. 3 eine Teilansicht der Plattenbefestigungsvor- 25 allelitat der Flachen kann auch bei schlechten Sicht- 

richtung gemaB der Linie III-III in Fig. 2. verhaltnissen abgetastet werden. Das Winkeleisen 16 

F i g.Veine Draufsicht einer Vorrichtung zur Befe- hat ebenfalls im rechlen Winkel angeordnete Aus- 

stiuung von drei Platten mit Justiereinrichtungen ent- richtflachen 27. 28 (Fig. 4) denen Ausrichtflachen 

sprechend F i g. I in verkleinertem Mafistab. 29. 30 am Winkeleisen 20 entsprechen. Es geniigt. 

In dem Kanal 1 eines Plattenzyiinders 2 einer Bo- 30 die Parallelitat der Ausrichtflachen 28. 30 zu iiber- 

gendruckmaschine ist eine Spannschiene 3 angeord- priifen. 

net. F i g. 2 zeigt nur ein Ende der Spannschiene. das F i g. 4 zeigt die Draufsicht einer Vorrichtung zur 

andere Ende der Spannschiene 3 ist symmetrisch aus- Befestigung von drei Platten. und zwar fiir jeweils 

gebildet und ist deshalb nicht dargestellt. Ebenso ist beide Plattenenden. Zu diesem Zweck ist die Spann- 

Tn den F i g. i und 2 die Befestigungs vorrichtung nur 35 schiene 3 gemaB F i g. 2 dreigeteilt und mit 3'. 3", 3"' 

fiir ein Druckplattenende. niimlich der genau gegen- bezeichnel. Die drei einzuspannenden Platten sind 

uber dem Plauenzylinder einzujustierende »Druckan- mit 4'. 4" und 4"' bezeichnet. Die ubrigen an den 

fang", dargestellt. Das andere Druckplattenende. das Spannschienen 3'. 3". 3"' angeordneten Vorrichtun- 

'Druekendc:;. kann durch jede konventionelle Vor- gen entsprechen den in F i g. 2 dargestellten. so daB 

richtung befestigt werden. Das Ende der Druck- 40 die Bezugszahlen zur Wanning der Obersichtltchkeit 

platte 4 weist Ausnehmungen 5 auf. die zur Anlage beibehalten sind. Die jeweils das »Druckende« auf- 

mit an der Spannschiene 3 befestigten Bolzen6 ge- weisenden Plattenenden 4 a. 4 ft. 4 c sind von Spann- 

bracht werden konnen. wodurch die Lage der vorrichtungen 31. 32, 33 erfaBt. die der in F i g. 2 

Platte 4 zur Spannschiene 3 festgeiegt ist. Die Platte 4 dargestellten Spannvorrichtung entsprechen. aber die 

wird darauf durch eine Klemmschiene 7 auf der 45 aus dem Bolzen 6 und den Winkeleisen 15. 16 beste- 

Spannschiene 3 festgeklemmt. Zu diesem Zweck wer- henden Einrichtungen nicht aufweisen. Zur Verschie- 

den die in die Spannschiene 3 einschraubbaren und bung der Spannschienen 3'. 3". 3'" sowie 31. 32. 33 

mit Innensechskant versehenen Sehrauben 8 angezo- in Zylinderachsrichtung sind zwischen jeweils zwei 

gen. Spannschienen 3'. 3" bzw. 3", 3'" bzw. 31. 32 bzw. 

Die Spannschiene 3 ist auf im Zylinderkanal 1 ver- 50 32. 33 Bolzen 34, 35, 36, 37 vorgesehen. die in der 

schraubten Schiehen 9 sowohl in Achs- als auch in Mitte einen Bund 38, 39. 40, 41 und an einem Ende 

Umfangsrichtung des Plattenzyiinders 2 verschiebbar ein in die jeweilige Spannschiene einschraubbarcs 

gelagert. Die Verschiebung der Spannschiene 3 in Gewinde aui'weiseu. Das andere Bolzenende stutzt 

Zylinderachsrichtung erfolgt durch Verdrehen von in sich in einer Bohrung in der jewcilig andercn Spann- 

die Spannschiene einschraubbaren Sehrauben 10: die 55 schiene ab. 

Hierzu 1 Blatt Zeichnun^en 
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